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Introducción  

rentes sectores industriales. Entre los métodos disponibles en el mercado, se 

proyectos desarrollados en la Universidad de San Buenaventura, se ha decidido 

actuales de la industria aeroespacial colombiana. Como resultado de este proce-

de una aeronave no tripulada mediante técnicas de modelados por deposición 

 
 

Figura 1: Estructura alar fabricada en impresión 3D. 
Tomado de: 

-Uses-3D- -to-Build-a-New-Breed-of-   

Figura 2: Modelo de sección de ala para impresión 3D. 
Tomado de: -student-shares-3d-

-designs-for-fully- -rc-airplane.html  
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En la figura 4 se presentan los resultados obtenidos: 
 

incluye una viga de Triplex en la sección central, dos vigas en balso a lo largo de 
toda la envergadura y una viga de carbono, las tres ubicadas en el 25% de la 

 
 
car y mejorar el diseño estructural seleccionado, las configuraciones de impre-
sión y verificar un buen ajuste entre secciones y componentes.   

 Ala 3D: Al conseguir una configuración y diseño adecuados para la impresión 3D 

unidas equivalen a media envergadura al igual que el ala en madera. Para le es-

de la cuerda y una viga de refuerzo de carbono.   

Conclusiones  
 

cas y es un material biodegradable. Por estas razones fue seleccionado para la eje-
cución del proyecto en desarrollo. 

 El diseño en computador de partes y componentes para ser fabricados a través de la 

sión, el diámetro de la boquilla del extrusor y la orientación de la pieza sobre la ca-
ma de impresión. 

 La impresión 3D permite fabricar y ensamblar sistemas complejos funcionales, per-

tempranas de diseño. 

 La técnica FDM permite el diseño y fabricación de geometrías complejas, a diferen-
cia de los métodos tradicionales de manufactura aplicados en modelos a escala de 

así como de desperdicios generados durante el proceso. 
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Figura 3: Metodología implementada en el proyecto. 

En la figura 3 se presenta la metodología implementada en el proyecto: 
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